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RESUMEN 

El desafío del concreto premezclado radica en su rápida fraguado una 

vez que se inicia el transporte. Factores como el tráfico, la distancia y la 

imprevisibilidad en el sitio de construcción complican la predicción precisa del 

tiempo de entrega. Además, es necesario agregar agua y/o aditivos para 

mantener las propiedades requeridas del concreto durante el suministro. 

Por tal motivo se realizó, el muestreo del concreto suministrado por la 

empresa WUANUKO MIX, esta toma de muestra se realizó según la NTP 

339.114, para asegurar la fiabilidad de las pruebas realizadas en el concreto 

premezclado en sus estados fresco y endurecido. 

Además, los métodos utilizados para medir la temperatura, el 

asentamiento y la resistencia a la compresión del concreto se establecieron 

conforme a las normativas vigentes NTP 339.114, NTP 339.184, NTP 

339.034, NTP 339.035 respectivamente. 

Se llevó a cabo una verificación final para asegurar el cumplimiento de 

las normativas de concreto vigentes según la NTP. Se concluyó que la 

temperatura, el asentamiento y la resistencia a la compresión del concreto 

premezclado producido por la empresa WUANUKO MIX cumplen y superan 

los estándares establecidos por la normativa Técnico Peruana (NTP) y el 

Reglamento Nacional de Edificaciones (RNE). 

Palabras clave: Huánuco, control de calidad del concreto premezclado, 

NTP 339.034, NTP 339.035, NTP 339.184.  
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ABSTRACT 

The problem with ready-mixed concrete is that it is highly perishable as 

it begins to harden when transported. Vehicle congestion, distance and 

unpredictable construction work contribute to making it extremely difficult to 

predict delivery time, as well as water and/or additives that allow concrete to 

be supplied with the required characteristics. 

For this reason, sampling of the concrete supplied by the company 

WUANUKO MIX was carried out. This sampling was carried out according to 

NTP 339.114, in order to have the reliability of the tests to be carried out on 

fresh and hardened concrete. 

In addition, the test procedures to determine the temperature, slump and 

compressive strength of the concrete were determined according to the 

standards NTP 339.114, NTP 339.184, NTP 339.034, NTP 339.035 

respectively. 

Finally, it was verified whether they comply with the current concrete 

standards according to the NTP, concluding that the temperature, slump and 

compression resistance of the premixed concrete produced by the company 

WUANUKO MIX, meets and is superior to the standards mentioned in the 

Technical Regulations. Peruvian (NTP) and the National Building Regulations 

(RNE). 

Keywords: Huánuco, quality control of ready-mixed concrete, NTP 

339.034, NTP 339.035, NTP 339.184.  
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INTRODUCCIÓN 

Esta investigación está enfocada, para toda persona relacionada con la 

construcción: Estudiantes de pregrado y posgrado y afines. 

Siendo necesario tener en consideración al momento de realizar una 

compra de servicio de concreto premezclado las características del concreto 

y este se encuentre dentro de los valores adecuados según la norma vigente. 

El desafío del concreto premezclado radica en su rápida pérdida de 

trabajabilidad al comenzar a fraguar cuando se carga en el camión. Durante 

la colocación del concreto en el lugar de destino, la temperatura, el 

asentamiento y la resistencia a la compresión pueden ser desconocidos. 

El objetivo de la presente investigación es determinar la temperatura, 

slump y resistencia a la compresión del concreto premezclado de la empresa 

WUANUKO MIX. 

Se medirá la temperatura, el asentamiento y la resistencia a la 

compresión según los métodos establecidos en las normas NTP 339.114, 

NTP 339.184, NTP 339.034 y NTP 339.035, respectivamente. Esto permitirá 

determinar si el concreto cumple con las normativas vigentes
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CAPÍTULO I 

PROBLEMA DE INVESTIGACIÓN 

1.1 DESCRIPCIÓN DEL PROBLEMA 

En Perú, el uso de cemento dentro del país aumentó un 66.2% en el año 

2021 en relación con el año 2020, impulsado por el plan de reactivación 

económica, adelantó el Instituto Nacional de Estadística e Informática (INEI). 

(INEI, 2021). 

El uso del cemento presentó variación positiva del 21,12%, incremento 

considerable por la reactivación de obras privadas y públicas, suspendidas 

por Emergencia Sanitaria Nacional en el país. (INEI, 2021). 

La presente investigación, por ello se ha enfocado en evaluar el nivel de 

calidad del concreto premezclado en la concretera Wuanuko Mix Full, 

empresa ubicada en la Región de Huánuco, dedicada a la elaboración del 

concreto premezclado, para identificar las deficiencias que pueden existir en 

el control de calidad; según la NTP 339.114. 

Para ello se realizó la toma de muestras del concreto fabricado la 

empresa Wuanuko Mix Full. Se verificó el control de calidad de concreto 

premezclado que fabrica la empresa WUANUKO MIX FULL - HUÁNUCO, que 

cumpla con todos los estándares vigentes, Según el Reglamento Nacional de 

Edificaciones (RNE) y el Instituto Americano del Concreto exigen que la 

resistencia a la compresión, el slump y la temperatura de la mezcla, sean 

superiores a los estándares establecidos por el RNE 

1.2 FORMULACIÓN DEL PROBLEMA 

1.2.1. PROBLEMA GENERAL 

¿En qué medida se relaciona la calidad del concreto premezclado 

y la NTP 339.114, elaborado en la empresa Wuanuko mix full 2022? 

1.2.2. PROBLEMAS ESPECÍFICOS 

¿La probeta de concreto, cumple la resistencia a la compresión 

en un diseño de 210 kg/cm2 según NTP 339.034 en una mezcla de 

concreto premezclado elaborado en la empresa Wuanuko mix full 

2022? 
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¿Se cumple con el valor de Slump del concreto fresco según la 

NTP 339.035 en una mezcla de concreto premezclado elaborado en la 

empresa Wuanuko mix full 2022? 

¿En qué medida se cumple con el valor de temperatura según la 

NTP 339.184 en una mezcla de concreto premezclado elaborado en la 

empresa Wuanuko mix full 2022?  

1.3 OBJETIVO GENERAL

Determinar la relación entre la metodología de la NTP 339.114 con la

calidad del concreto premezclado, elaborado en la empresa Wuanuko mix full

– Huánuco 2022.

1.4 OBJETIVOS ESPECÍFICOS

• Determinar si la probeta de concreto cumple la resistencia a la

compresión en un diseño de 210 kg/cm2 según NTP 339.034 en

una mezcla de concreto premezclado elaborado en la empresa

Wuanuko mix full – Huánuco 2022.

• Determinar si se cumple con el valor de Slump del concreto fresco 

según la NTP 339.035 en una mezcla de concreto premezclado 

elaborado en la empresa Wuanuko mix full – Huánuco 2022.

• Determinar si se cumple con el valor de temperatura. según la NTP 

339.184 en una mezcla de concreto premezclado elaborado en 

la empresa Wuanuko mix full – Huánuco 2022.

1.5 JUSTIFICACIÓN DE LA INVESTIGACIÓN 

1.5.1 JUSTIFICACIÓN TEÓRICA

Esta investigación permitió conocer las características de

Resistencia a la compresión, la Temperatura y el Slump del concreto

premezclado que se viene produciéndose en la concretera Wuanuko

mix full – Huánuco, Esto es crucial para la construcción de obras civiles,

permitiendo obtener los valores de la resistencia a la compresión, la

temperatura y el Slump en dosificación 210 km /cm2, según la

metodología NTP 339.114; normados según la NTP.
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1.5.2 JUSTIFICACIÓN SOCIAL

Este estudio beneficiará a todo aquel que desea adquirir el

servicio de concreto premezclado con dosificación 210 kg/cm2,

producido por la empresa Wuanuko mix full.

1.5.3 JUSTIFICACIÓN TÉCNICA

Este proyecto se justifica en la parte técnica; La obtención de

datos a través de los ensayos nos permitió determinar la calidad del

concreto premezclado 210 kg/cm2 que produce la empresa Wuanuko

mix full.

1.6 LIMITACIONES DE LA INVESTIGACIÓN

Existe muy poca información sobre las técnicas de mejoramiento del

concreto premezclado utilizadas en la ejecución de proyectos.

La demanda de pedidos, que WUANUKO MIX tuvo en el transcurso de

la ejecución de la investigación.

Es responsabilidad de la empresa WUANUKO MIX supervisar el control

de la dosificación y el tiempo de transporte para asegurar que el concreto

cumpla con las especificaciones necesarias.

1.7 VIABILIDAD DE LA INVESTIGACIÓN

Este estudio se realizó bajo las condiciones adecuadas para su

ejecución, teniendo en cuenta los aspectos necesarios:

Económico: La ejecución del estudio no implicó costos importantes que

pudieran haber afectado la investigación sin restricciones.

Metodológico: Basándose en los instrumentos recopilados de estudios

previos, se evaluó la confiabilidad que contribuyó al avance de este estudio.

Recurso humano: Este estudio fue realizado con el respaldo de un

profesional especializado y con amplia experiencia.



16 

 

CAPÍTULO II 

MARCO TEÓRICO 

2.1 ANTECEDENTES DE LA INVESTIGACIÓN 

2.1.1 ANTECEDENTES INTERNACIONALES 

(PEREZ & ARRIETA, 2018), Caracterización de una mezcla de 

concreto con caucho reciclado en un 5% en peso comparado con una 

mezcla de concreto tradicional. El trabajo de investigación tiene como 

propósito demostrar, si añadir caucho reciclado al hormigón hace que 

se agriete menos. Para ello, ensayó diferentes mezclas de hormigón 

con un 5% de caucho de grano fino y grueso. Además, probó mezclas 

de hormigón tradicionales con resistencia a la compresión reducida. 

Esto se debió a la porosidad encontrada en las muestras causada por 

la adición de caucho reciclado. 

(CONDORI & MENDEZ, 2018), Método de evaluación de calidad 

del cemento en hormigón para el mercado de Bolivia. El trabajo de 

investigación tuvo como objetivo determinar un método para evaluar la 

calidad del cemento boliviano para hacer concreto. Los resultados 

mostraron que la calidad del cemento disminuye a medida que se 

agrega más; Adicionalmente, se observó que se requería cemento 

extra entre 15% y 20% para lograr una resistencia específica. En 

consecuencia, la evaluación debe ser realizada por una empresa 

independiente para determinar la calificación de calidad. 

(RIQUETT, 2018), Concretos de alto desempeño: métodos de 

diseño y su implementación, referente a la resistencia del concreto 

según su diseño de mezcla. El trabajo de investigación tiene como 

objetivo verificar, el diseño del concreto de alto desempeño y su 

implementación, determinar las principales propiedades mecánicas. El 

resultado es un hormigón de altas prestaciones que consigue altas 

propiedades mecánicas mejoradas debido a su diseño de mezcla 

optimizado, que incorpora además de los materiales habituales del 

hormigón convencional (cemento, arena, grava y agua). 
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2.1.2 ANTECEDENTES NACIONALES 

(MARTINEZ, SANCHEZ, & CHONG , 2019), Diseño de concreto 

175 Kg/cm2, 210 Kg/cm2 y 280, Kg/cm2, con agregado grueso del río 

Huallaga y agregado fino del río Sisa. El trabajo de investigación tuvo 

como objetivo determinar experimentalmente la especificación de f'c 

210 Kg/cm2, utilizando una combinación de canteras de los ríos 

Huallaga y Sisa, cuyas características granulométricas son deficientes, 

pero pueden ser utilizados en el diseño de mezclas de concreto. El 

agregado fino resultante del río Sisa, altura del centro poblado bajo de 

San Rafael, presenta ciertas deficiencias en sus características 

granulométricas, razón por la cual se tuvieron que recolectar muestras 

en diferentes fechas y lugares en dicha zona de extracción, sin 

embargo, se puede utilizar para el diseño de mezclas de concreto e 

incluso se puede obtener una alta resistencia a la compresión. 

(GARAY & QUISPE, 2016), Concreto elaborado en los vaciados 

de techos de vivienda en lima y evaluación de alternativa de mejora 

mediante el empleo de aditivo superplastificante. El objetivo del trabajo 

de investigación fue desarrollar un hormigón estándar f'c= 210 kg/cm² 

usando plumas de aves para reducir el agrietamiento del piso como 

una alternativa a las fibras sintéticas de Polipropileno que reducen las 

grietas en las losas, se compararon estos resultados con los obtenidos 

al agregar fibras de Polipropileno. Esta pérdida de trabajabilidad por el 

reducido asentamiento del hormigón esto se debe a que las fibras 

crean una estructura interna que afecta la trabajabilidad del hormigón. 

Arrieta y Medina (2019), Optimización del diseño de mezclas de 

concreto de alto desempeño utilizando materiales de procedencia 

nacional, El objetivo fue la búsqueda de un concreto de alto desempeño 

fabricado en Perú. El objetivo es el desarrollo nacional de la tecnología 

en concretos con buen desempeño, realizando evaluaciones a los 

diseños de mezcla y mejorarlas, buscando su producción industrial. El 

resultado fue que el desempeño del concreto de alta calidad depende 

de qué tan bien funcione el material con instancias agregadas. La mala 
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compatibilidad con los agregados puede conducir a una mala 

trabajabilidad y al cemento de alta viscosidad. Además, el uso de 

valores demasiado altos o demasiado bajos puede aumentar el costo 

del cemento a través de dosis más altas de agua y cemento. 

2.1.3 ANTECEDENTES LOCALES 

(TRUJILLO, 2019), Concreto suministrado por la empresa 

Wuanuko mix a la obra de saneamiento la esperanza y anexos 

Huánuco 2018, El objetivo del trabajo de investigación fue analizar la 

temperatura, el revenimiento y resistencia del concreto suministrado a 

la obra de Saneamiento La Esperanza. Obteniendo como resultado, 

que para la obra que administraba el concreto, se cumplió con el 

Reglamento Nacional de Edificaciones (RNE) y el Instituto Americano 

del Concreto (ACI). 

(ESCALANTE, 2018), Análisis comparativo de resistencia a 

compresión y permeabilidad de concreto poroso adicionado con fibras 

de vidrio con agregados de la cantera de Huancachupa con respecto a 

un concreto poroso de agregado fino, El objetivo comparar la 

resistencia a compresión y la porosidad obtenida; La conclusión fue 

que agregar fibra de vidrio no aumenta la resistencia a la compresión 

promedio de las muestras de concreto poroso, aunque fueron iguales 

a las muestras de concreto poroso con agregado fino. 

2.2 BASES TEÓRICAS 

2.2.1 CONCRETO PREMEZCLADO 

Se entrega al cliente sin endurecer (mezclado en estado fresco). 

Es uno de los materiales para la construcción más ampliamente 

utilizados, debido a la adaptabilidad, cualidades a las exigencias de 

diversas aplicaciones y a su durabilidad, Reglamento Nacional de 

Edificaciones (SENCICO, 2006) 

2.2.2 PROCESO DE ELABORACIÓN DEL CONCRETO 

PREMEZCLADO 

Realizado en 3 pasos, para la producción del concreto 

premezclado: 
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• Almacenar y controlar los materiales a emplear 

• La dosificación de mezcla 

• Preparación 

Este procedimiento se lleva a cabo en las fábricas, que son 

instalaciones donde se concentran las actividades y recursos. A 

continuación, se describen algunos detalles sobre cada una de estas 

actividades. 

2.2.2.1 . ALMACENAMIENTO DE MATERIALES 

Los materiales estarán protegidos y resguardados de 

factores climáticos, que puedan afectar sus propiedades físicas 

y químicas 

A. CEMENTO 

Deberá cumplir los estándares establecidos según el 

RNE; El cemento a emplearse, estará dado según el uso 

para el cual está diseñado, manteniendo en un lugar 

fresco, seco y libre de humedad, teniendo en consideración 

lo indicado por el fabricante. 

Idealmente, el cemento utilizado en la elaboración de 

concreto premezclado debe ser en grandes cantidades. 

Por lo general, se transporta en camiones cisterna o silos 

móviles que pueden contener entre 30 y 45 toneladas, y se 

descarga mediante compresores de aire en silos 

diseñados para estar al aire libre pero protegidos y 

ventilados correctamente para evitar la absorción de 

humedad. 

Cuando se necesite utilizar cemento en sacos, es 

recomendable resguardarlos de las condiciones 

climáticas en un almacén cubierto y colocarlos sobre 

plataformas para permitir la ventilación adecuada. Los 

sacos de cemento deben utilizarse a medida que se 

requieran para evitar almacenamientos prolongados.  
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B. AGUA DE MEZCLADO 

El agua a emplearse, deberá estar libre de 

impurezas o contaminantes que alteren la mezcla, 

deberá cuidarse la relación agua/cemento. 

Por lo general, en áreas urbanas, el agua 

utilizada para la mezcla se obtiene del suministro 

local. La cantidad requerida depende del tipo de 

planta, su capacidad de producción, el sistema de 

mezclado y las condiciones ambientales. Se estima 

que, en términos generales, se necesita 

aproximadamente un metro cúbico de agua por cada 

metro cúbico de concreto producido. Esto se debe a 

que el agua no solo es un componente esencial de la 

mezcla, sino también se utiliza para limpiar los 

tambores de los camiones mezcladores después de 

cada descarga. 

Por lo tanto, es necesario contar con un depósito 

que cumpla con los requisitos de producción, 

asegurando un almacenamiento libre de 

contaminantes y accesible para la extracción de 

muestras, así como para su limpieza y lavado 

adecuados 

C. AGREGADOS 

Los depósitos de agregados deberán ser 

espacios amplios para permitir el tránsito de equipos 

destinados al transporte, debiendo mantenerse limpios 

de impurezas.  

Los agregados deben ser almacenados en áreas 

exteriores lo suficientemente grandes para facilitar el 

movimiento y la operación de los equipos utilizados 

para su transporte y manipulación. Al planificar la 

disposición de estas áreas de almacenamiento, es 

crucial tener en cuenta los siguientes aspectos: 
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• El diseño del patio debe garantizar que la 

circulación de vehículos no afecte la limpieza ni la 

contaminación de los agregados, manteniendo los 

accesos despejados y limpios. 

• Para prevenir que el material se contamine 

con el suelo o el fondo, es recomendable utilizar una 

superficie dura. 

• Es necesario contar con un sistema de 

drenaje para eliminar el agua que se acumula entre los 

agregados, evitando así diferencias de humedad entre 

ellos. 

• Es necesario instalar paredes divisorias 

para prevenir la contaminación entre los materiales que 

tienen diferentes tamaños de partículas. 

• Los muros divisorios deben crear áreas 

específicas con el tamaño adecuado para que cada 

material se descargue, organice, almacene y utilice 

según el principio FIFO (first in, first out, en inglés), 

asegurando un manejo eficiente del inventario. 

D. ADITIVOS 

Los aditivos líquidos deben guardarse en tanques 

sellados y protegidos de las condiciones climáticas 

adversas. En el caso de aditivos en polvo disueltos en 

agua u otro líquido, los tanques de almacenamiento 

deben contar con sistemas de agitación para mantener 

los sólidos suspendidos. 

Para aditivos minerales finamente triturados, 

como las puzolanas, se aplican las mismas directrices 

de manejo y almacenamiento que para los materiales 

cementantes.  
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2.2.3 DOSIFICACIÓN DE MATERIALES 

La dosificación implica la pesada o medición volumétrica y la 

adición al mezclador de los componentes requeridos para la mezcla de 

concreto. 

Para asegurar la uniformidad en la calidad del concreto producido, 

es crucial medir con precisión cada uno de los ingredientes en cada 

mezcla. La mayoría de las especificaciones requieren que la 

dosificación se realice por peso en lugar de por volumen, ya que la 

medición basada en el volumen puede llevar a errores al no considerar 

la compactación o expansión de las partículas, el grado de saturación 

o humedad de los agregados, ni el volumen absoluto de cada 

ingrediente al momento de la dosificación. Solo el agua y los aditivos 

líquidos pueden medirse con precisión usando métodos volumétricos. 

Las dosificaciones volumétricas se utilizan para concretos mezclados 

en una mezcladora continua y en ciertos proyectos donde no se 

disponga de equipos de pesaje. 

La planta de dosificación consta de depósitos de almacenamiento 

con compartimentos adecuados y separados, diseñados para 

mantener el agregado fino y los distintos tamaños de agregado grueso 

por separado. 

Cada compartimento está diseñado y operado para permitir una 

descarga eficiente del material con una segregación mínima en el 

alimentador y el pesador. Se requiere un mecanismo de control preciso 

para detener el flujo de material de manera exacta. Los alimentadores 

pesadores están construidos para evitar la acumulación de material y 

para descargar completamente su contenido. Los indicadores 

necesitan estar fácilmente visibles y cercanos al operador de la planta 

para una lectura precisa. El operador debe contar con un acceso 

adecuado a todos los controles. Es necesario realizar revisiones y 

calibraciones periódicas del equipo de dosificación según lo 

programado.  
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2.2.3.1 . MEZCLADO DEL CONCRETO 

Implica recubrir todas las partículas de los agregados con 

la pasta de cemento para lograr una mezcla uniforme. Es 

fundamental mezclar completamente todo el concreto hasta que 

tenga una apariencia uniforme, asegurando que todos los 

ingredientes estén distribuidos de manera equitativa. 

El cemento generalmente se carga junto con los 

agregados, una vez que ha entrado el 10% de los agregados en 

el tambor. El agua debe ser el primer componente introducido y 

debe seguir fluyendo mientras se cargan los demás 

ingredientes. Los aditivos deben agregarse al tambor en el 

mismo momento durante el proceso de mezclado, en cada 

mezcla. Los aditivos líquidos se mezclan con el agua, mientras 

que los aditivos en forma de polvo se vierten en la mezcladora 

con los otros ingredientes secos. 

El concreto premezclado puede ser preparado utilizando 

cualquiera de los siguientes métodos: 

-Concreto mezclado en planta 

-Concreto mezclado en camión 

-Concreto mezclado en dos fases 

2.2.4 PROPIEDADES DEL CONCRETO 

2.2.4.1 . PROPIEDADES DEL CONCRETO FRESCO 

A. TRABAJABILIDAD 

La trabajabilidad depende de la composición del cemento, 

de sus características, de la granulometría, de la relación entre 

áridos finos y gruesos, de la cantidad de agua y aire, de la 

situación de los aditivos y de las circunstancias ambientales. Se 

recomienda que el porcentaje acumulativo de pasar 50 objetos 

sea del 10 % al 30 %, y el porcentaje acumulativo de pasar 100 

objetos sea del 2 % al 10 %. Las partículas planas y alargadas 

impactan negativamente en la maquinabilidad y fuerzan el 
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diseño de mezclas ricas en finos, lo que requiere el uso de más 

cemento y agua.  (RIVVA LOPEZ, 2014) 

 

B. CONSISTENCIA 

Se define por la humedad de la mezcla, que depende de la 

cantidad de agua utilizada. Capaces de adaptarse fácilmente a 

encofrados o moldes, manteniendo la uniformidad con vacíos 

mínimos, sin embargo, pueden causar grietas en la superficie 

cuando se secan. La consistencia o fluidez se mide 

estableciendo diferentes métodos de deformación del cono. 

(ABANTO, 2016) 

Tabla 1 

Clases de asentamiento 

Nota: La tabla está en función a la NTP 339.114 

C. TEMPERATURA 

En climas cálidos, el riego de los áridos baja su 

temperatura y por tanto la temperatura. Cuando se requiere 

concreto a baja temperatura, el agregado grueso se puede 

enfriar sumergiéndolo en agua fría o irrigando el tanque de 

almacenamiento de agregado grueso según lo recomendado por 

ACI 305 R. En climas fríos, es esencial calentar el agregado a la 

temperatura deseada. En concreto recomendado por ACI 306 R. 

El agregado congelado no debe usarse en mezclas de concreto. 

(RIVVA LOPEZ, 2014). 

 

Consistencia Slump Trabajabilidad 
Método De 

Compactación 

Seca 0” a 2” Poco trabajable Vibración normal 

Plástica 3” a 4” Trabajable 
Vibración ligera, 

chuseado 

Fluida > 5” Muy trabajable Chuseado 
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D. EXUDACIÓN

Una porción del agua en la mezcla desciende hacia la

superficie a medida que los sólidos se asientan, rezuman o

rezuman. Sucede al instante de colocar el hormigón en el

encofrado. Puede ser el producto de sub dosificar la mezcla,

tener demasiada humedad, usar aditivos, temperaturas más

altas, tasas de sangrado más altas, etc. (Abanto, 2009, p. 54).

Se ve perjudicado por la granulometría y proporción, para

retener agua. Si el cemento se rocía después de completar la

limpieza, mezclar la pasta con la mezcla inicial puede minimizar

las interacciones agua-cemento en el área, refiriéndose a la

abrasión se obtiene un producto bueno. (Pasquel, 1998, p. 141).

2.2.5 PROPIEDADES DEL CONCRETO ENDURECIDO

Según (NTP 339.034, ASTM C39). La resistencia a la compresión

de un material es la cantidad de tensión que el material puede soportar

antes de agrietarse o romperse. Es una característica importante del

hormigón, y una alta resistencia a la compresión indica un hormigón de

buena calidad. La resistencia a la compresión del hormigón se prueba

en cilindros de 15 cm de diámetro y 30 cm de altura en una máquina

de laboratorio”.

2.2.6 ANÁLISIS ESTADÍSTICO DE LOS RESULTADOS

Antes de ponerlo en la máquina y exponerlo a las presiones de

compresión, el hormigón se produce y se cura. Los principales

componentes de la garantía de calidad del hormigón incluyen la

evaluación de la resistencia a la compresión de las muestras y la

utilización de datos estadísticos para establecer la idoneidad del

hormigón para su función prevista.

En todo el mundo se reconoce que los estándares establecidos

para el diseño de mezclas de concreto y los criterios de aceptación del

concreto buscan garantizar la calidad estructural de las obras. Para

lograr esto, la garantía de calidad se basa en dos factores clave: 

laevaluación de la resistencia a la compresión y el uso de 

análisis estadístico.     
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Los métodos estadísticos se llevan a cabo utilizando datos 

recopilados de muestras obtenidas durante un plan de muestreo. Si 

las muestras tomadas y los ensayos realizados representan 

adecuadamente el concreto producido y se acepta la confiabilidad de 

los resultados de resistencia, se procede a agrupar los datos.

 
• NÚMERO DE PRUEBAS (N)

Se requiere contar con un número adecuado de pruebas para

obtener información confiable. Para que el análisis estadístico sea

significativo, se deberán considerar 87 ensayos.

Según la norma E.060, se entiende como un ensayo de

resistencia al promedio de los resultados de dos probetas cilíndricas

hechas con la misma muestra de concreto y probadas a los 28 días o

a la misma edad seleccionada para medir la resistencia del concreto.

 
• PROMEDIO ARITMÉTICO (X)

Se define como el promedio de los resultados de resistencia de

todas las pruebas individuales, obtenido al dividir la suma de estos

resultados por el número total de pruebas realizadas.

 

x =
x1 + x2 + x3 +⋯+ xn

n
 

promedio aritmético 

2.2.6.1 DESVIACIÓN ESTÁNDAR (S) 

El análisis estadístico busca mostrar cómo se 

distribuyen las pruebas con respecto a la media aritmética. Es 

importante entender la variabilidad de las pruebas a través de 

la desviación estándar, que se calcula como la raíz 

cuadrada del promedio de la suma de los cuadrados de 

las diferencias entre las resistencias individuales y la

resistencia promedio, dividida por el número de pruebas 

menos uno. Asimismo, la desviación estándar de un conjunto 

de muestras indica las variaciones entre diferentes lotes de
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𝑁 − 1
 

desviación estándar 

2.2.7 CONSIDERACIONES DE ACEPTACIÓN DEL CONCRETO 

Se considera suficiente si se cumplen las dos condiciones 

siguientes: 

a) Media de tres ensayos de resistencia consecutivos igual o 

superior a f'c. 

b) Cuando f'c es superior a 35 MPa. 

c) Cuando al menos uno de los dos requisitos no se cumpla, 

se tomarán medidas y se sumarán los promedios de los 

siguientes resultados de las pruebas de esfuerzo. 

d) Cuando (b) no se cumple. Los procedimientos de 

protección y curado del concreto se intensificarán cuando 

la resistencia del espécimen cilíndrico curado en servicio 

sea inferior al 85% de la resistencia del espécimen 

cilíndrico curado en laboratorio correspondiente para la 

edad del ensayo determinada en f'c.  

2.2.8 REQUISITOS DE RESISTENCIA QUE DEBE TENER EL 

CONCRETO 

Asimismo, según la norma E.060 (capítulo 21). Cuando se 

observen disposiciones especiales para el diseño sísmico, indique 

cuándo el elemento es resistente a las fuerzas inducidas por un sismo: 

Resistencia a la compresión especificada f'c del hormigón 

(aproximadamente 210 kg/cm2). 

concreto.

Estas diferencias, como es natural, tienen en

cuenta la variabilidad de los materiales, los

procedimientos y técnicas de producción, así como las

variaciones inherentes a la elaboración y curado de las

muestras, lo que significa que esta desviación determina la

dispersión entre las pruebas realizadas.

𝑆 =
√∑(𝑋𝑖 𝑋) 2
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2.3 DEFINICIONES CONCEPTUALES CONCRETO  

La tecnología moderna del concreto identifica cuatro elementos clave 

para este material: cemento, agua, agregados y aditivos como componentes 

activos, y aire como componente pasivo. (Carbajal, 1999, p. 13). 

AGREGADOS  

Según la NTP 339.047, agregado es un conjunto de partículas de 

piedra natural o artificial, que pueden ser trabajadas o trabajadas en 

concreto (hormigón), y sus dimensiones están en el rango de la NTP 

400.037. (ASTMC-33, 2018) 

AGREGADO FINO 

Se trata de un material agregado fabricado que puede ser una 

roca artificial, piedra natural o descompuesta artificialmente que pasa 

a través de una pantalla estándar de 3/8 pulgadas (9,5 mm). (ASTMC-

33, 2018) 

AGREGADO GRUESO 

Es el material que no pasa por el tamiz No. 4, proviene de la 

desintegración de la roca y se puede dividir en grava y grava; Puede a 

su vez clasificarse en piedra chancada y grava. 

AGUA DE MEZCLADO  

En las zonas metropolitanas, el agua de la mezcla suele 

obtenerse del suministro local de agua. La necesidad de agua depende 

del tipo de planta, de la capacidad de producción, del método de mezcla 

y de las circunstancias ambientales; no obstante, por razones de 

cálculo, suele considerarse necesario un metro cúbico más de agua por 

metro cúbico de hormigón no sólo como componente de la mezcla, sino 

también para limpiar el tambor de mezcla después de cada descarga. 

(ASTMC-33, 2018) 

MEZCLADO DEL CONCRETO  

Implica cubrir todas las partículas de árido con una capa de 

lechada para lograr una calidad uniforme. (ASTMC-33, 2018)  
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CONCRETO MEZCLADO EN PLANTA  

También conocido como hormigón de mezcla centralizada, se 

mezcla totalmente en mezcladoras estacionarias en la planta de 

fabricación y se suministra mediante camiones mezcladores. (ASTMC-

33, 2018) 

CONCRETO MEZCLADO EN CAMIÓN MEZCLADOR (MIXER) 

El concreto se mezcla completamente en un camión mezclador. 

La norma ASTM C-94 especifica que cuando se utiliza un camión 

hormigonera durante todo el proceso, por lo general es necesario girar 

el tambor entre 70 y 100 vueltas a la velocidad de mezcla indicada por 

el fabricante para lograr la homogeneidad requerida en el hormigón. 

(ASTMC-33, 2018) 

CONCRETO MEZCLADO EN DOS FASES  

Parte de la mezcla parte de una planta central o estacionaria y es 

transportada por camiones mezcladores. Es una mezcla de métodos 

previos empleados según las necesidades del proyecto. (ASTMC-33, 

2018) 

CEMENTO PORTLAND  

El cemento portland, según la NTP 339.009:2013 (ASTM C 150/C 

150M-12), Por trituración de Clinker, compuesto principalmente por 

silicato de calcio hidráulico, principalmente sulfato de calcio y 

ocasionalmente caliza como incremento durante la molienda. La 

integridad del cemento utilizado en el Perú es el cemento Portland, de 

la misma forma que se especifica en la norma ASTM C-150, o el 

cemento adicionado que se muestra en la norma ASTM C-595. 

CEMENTO PORTLAND NORMAL  

El cemento Portland se produce al moler el Clinker Portland con 

posibles adiciones de sulfato de calcio. 

CEMENTO PORTLAND ADICIONADO  

Cemento mezclado de acuerdo a la NTP 339.047 (basado en las 

normas ASTM C125-03 y ASTM C129-03) Se obtiene al pulverizar el 

Clinker Portland junto con otros materiales llamados aditivos, como la 
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puzolana, entre los cuales se encuentra el sulfato de calcio. El 

contenido aumentará ocasionalmente. 

AGUA  

Importante en la preparación de mezclas de concreto, ya que se 

utiliza para hidratar el cemento y desarrollar sus propiedades. Esta 

agua necesita satisfacer ciertas condiciones para ser segura para el 

concreto. (ASTMC-33, 2018) 

2.4 HIPÓTESIS 

2.4.1 HIPÓTESIS GENERAL 

a) Existe una relación significativa entre la metodología de la NTP 

339.114 y la calidad del concreto premezclado de la planta 

concretera, Wuanuko mix full. 

2.4.2 HIPÓTESIS ESPECÍFICAS 

a) Se observa una correlación importante en el valor de la 

resistencia a la compresión de una mezcla de concreto 

premezclado y la NTP 339.034 en la planta concretera Wuanuko 

mix full. 

b) Existe una relación significativa del valor del Slump del concreto 

fresco y la NTP 339.035 de una mezcla de concreto premezclado 

en la planta concretera Wuanuko mix full. 

c) Se evidencia una correlación importante en el valor de la 

temperatura y la NTP 339.184 de una mezcla de concreto 

premezclado en la planta concretera Wuanuko mix full. 

2.5 VARIABLES 

2.5.1 VARIABLE INDEPENDIENTE 

Metodología NTP 339.114. 

2.5.2 VARIABLE DEPENDIENTE 

Calidad del concreto. 
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2.6 OPERACIONALIZACIÓN DE VARIABLES 

Tabla 2 

Definiciones operacionales 

Variables Definición Conceptual Dimensiones Indicadores Escala Ítems 

V. I. 

Metodología 

NTP 339.114 

La metodología NTP 339.114 es un 

conjunto de normas para la 

fabricación y uso del concreto 

premezclado; Es decir, es un conjunto 

de normas que rige el estándar que 

deba cumplir, el concreto 

premezclado, transportado a la obra, 

en conformidad con los requisitos de 

calidad establecidos según la NTP, 

que la describe, ya que el concreto 

fabricado es finalmente entregado a 

un comprador en su estado fresco. 

✓ NTP 339; 034; Método de 

ensayo normalizado para la 

determinación de la 

resistencia a la compresión 

del concreto en muestras 

cilíndricas. 

Contenido de agua del concreto; En la 

relación agua cemento, al momento de 

preparación. 

 

 

 

 

Nominal 

Parámet

ros de 

medició

n 

Adecuado curado de probetas, para su 

posterior ensayo. 

✓ NTP 339.035; Método de 

ensayo para la medición del 

asentamiento del concreto de 

cemento Portland. 

Los equipos que se requieren están 

estandarizados según la NTP 339.035; 

Numeral 5.-APARATOS; Así también 

realizar el procedimiento según la NTP 

339.035; Numeral 7.-Procedimiento. 

✓ NTP 339.184; Método de 

ensayo normalizado para 

determinar la temperatura de 

mezclas de concreto. 

Según la 339.184; Numeral 5.-Calibración 

del Dispositivo Para La Medición de 

Temperatura; Numeral 7.- Procedimiento. 

V. D. 

Calidad de 

concreto 

premezclado 

 

La calidad del Concreto Premezclado, 
está en relación a los resultados 
obtenidos de los ensayos que se 
realicen al concreto en su estado 
fresco y también endurecido; El 
Slump, la temperatura y la resistencia 
a la compresión; Los resultados 
determinaran si el concreto es de 

✓ Resistencia a la comprensión 

del concreto seco o 

endurecido. 

La resistencia a la compresión estará entre 

210 kg/cm2 a 240 kg/cm2 (valor de 

seguridad es de 30 kg/cm2, según diseño 

de mezcla de la empresa Wuanuko mix full 

2022); Según recomendación ACI 211. 

 

 

 

 Nominal 

 

Medició

n según 

la 

dimensi

ón. 
✓ El Slump del concreto fresco. 

Los rangos de asentamiento estarán entre 

38 mm a 70 mm (1.5 pulgadas a 2.76 

pulgas). 
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buena calidad o de mala calidad, 
según lo normado en la NTP. 

✓ La temperatura del concreto 

fresco. 

Dada en ºC la temperatura. A todo el rango 
de temperatura 05ºC a 32ºC; según NTP 
para ser concreto fresco aceptable. 
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CAPÍTULO III 

METODOLOGÍA DE LA INVESTIGACIÓN 

3.1  TIPO DE INVESTIGACIÓN 

El estudio es explicativa y causal; no solo describe o resuelve el 

problema, sino que también tratará de averiguar por qué está sucediendo. 

(KIRK, 1995) 

 

3.1.1 ENFOQUE  

El método de investigación es cuantitativo en el sentido de que el 

trabajo es medible y trata de comprender el efecto de una variable 

sobre la otra. (HERNANDEZ, 2015) 

3.1.2 ALCANCE O NIVEL DE INVESTIGACIÓN 

El estudio inició con la recopilación de datos de Temperatura, 

Slump y Resistencia a la Compresión del Concreto Premezclado, 

dirigidos a nivel explicativo. 

De acuerdo con Hernández (2014), Estudios Correlacionales: 

estos estudios buscan evaluar la relación entre diferentes conceptos o 

variables, midiendo y analizando su vinculación para probar hipótesis 

planteadas. 

3.1.3 DISEÑO DE INVESTIGACIÓN  

El diseño de la investigación según la metodología de 

investigación es del tipo no experimental, transaccional, correlacional 

por cuanto describimos la relación entre las dos variables analizadas, 

los datos se recopilarán durante un período de tiempo, por ende, no se 

llevará a cabo ningún tipo de manipulación en la variable, ya que la 

investigación se lleva a cabo sin intervención en las variables, en su 

Observación de fenómenos en su entorno natural para luego 

analizarlos y encontrar sus causas. 
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POBLACIÓN Y MUESTRA 

La población estuvo compuesta por todos los Testigos de 

concreto premezclado en moldes cilíndricos elaborados en la 

concretera Wuanuko Mix Full – Huánuco.  

3.1.4 MUESTRA 

La muestra fue no probabilística, por cuanto se seleccionó la 

muestra utilizando criterios subjetivos del investigador, también 

considerando la función de la investigación que se vayan a realizar. 

Muestreo intencional o de conveniencia. Se determinó la muestra 

por este método no probabilísticos que se caracteriza por ser un 

esfuerzo deliberado de obtener muestras representativas, teniendo 

criterios de inclusión lo siguiente: 

Tabla 3 

Criterios de inclusión 

Características Cantidad 

Muestra de 

probetas de 150 mm 

(diámetro) x 300 mm 

(altura) 

87 

Total, muestra 87 

 

3.2 TÉCNICAS E INSTRUMENTOS DE RECOLECCIÓN DE DATOS 

A. TÉCNICAS

Con el fin de alcanzar el objetivo del estudio se utilizó la

técnica de la Observación.

B. INSTRUMENTOS DE INVESTIGACIÓN

Para lograr el objetivo de la investigación se usaron ensayos de 

laboratorio, que permitan realizar la toma de datos necesarios.
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3.3 TÉCNICAS PARA EL PROCESAMIENTO Y ANÁLISIS DE LA 

INFORMACIÓN 

Procesar y analizar la información recopilada, se utilizó Ms-Excel y Ms-

Office. Siga este orden: Revise la información recopilada. Basado en una lista 

tabular de variables hipotéticas. 

Finalmente, se presentarán en detalle las conclusiones y 

recomendaciones de este estudio, respectivamente, y se propondrán futuras 

líneas de investigación para profundizar en este estudio. 
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CAPÍTULO IV 

RESULTADOS 

4.1  PROCESAMIENTO DE DATOS 

En este proceso se presentan los datos, que se derivan de los 

resultados de pruebas de laboratorio de la concretera Wuanuko Mix Full – 

Huánuco, estos datos se explican los resultados obtenidos se presentan a 

través de tablas, además se consideran las pruebas de hipótesis. 
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Tabla 4 

Ítems de muestra, nombre de cliente, fecha de muestreo, temperatura en estado fresco, 

altura de slump en pulgada, numero de probetas obtenidas 

INSTRUMENTO Nº01 

FICHA DE RECOJO DE LA INFORMACIÓN SOLO DOSIFICACIÓN 210 Kg/cm2 

ítem Número 
De 

Muestra 

Nombre 
Del 

Cliente 

Fecha De 
Muestreo 
Dd/Mm/Aa 

Temperat
ura En 
Estado 
Fresco 

(ºc) 

Altura 
De 

Slump 
(Pulg.) 

Nº De 
Probetas 

Obtenidas 

1 1-A THE 
LORD 

COMPAN
Y 

19/12/2022 21.5 2.76 1 

2 2-A THE 
LORD 

COMPAN
Y 

19/12/2022 1 

3 3-A THE 
LORD 

COMPAN
Y 

19/12/2022 1 

4 1-B ABSUAR
EZ-

ANJHIEL
O 

20/12/2022 21.5 2.76 1 

5 2-B ABSUAR
EZ-

ANJHIEL
O 

20/12/2022 1 

6 3-B ABSUAR
EZ-

ANJHIEL
O 

20/12/2022 1 

7 1-C LEONAR
DA ELISA 
MENDOZ

A 

22/12/2022 19.5 2.76 1 

8 2-C LEONAR
DA ELISA 
MENDOZ

A 

22/12/2022 1 

9 3-C LEONAR
DA ELISA 
MENDOZ

A 

22/12/2022 1 

10 1-D LINA 
GLADYS 
SUAREZ 
TAFUR 

27/12/2022 19.5 2.76 1 

11 2-D LINA 
GLADYS 

27/12/2022 1 
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SUAREZ 
TAFUR 

12 3-D LINA 
GLADYS 
SUAREZ 
TAFUR 

27/12/2022 1 

13 1-E THE 
LORD 

COMPAN
Y 

27/12/2022 19.5 2.76 1 

14 2-E THE 
LORD 

COMPAN
Y 

27/12/2022 1 

15 3-E THE 
LORD 

COMPAN
Y 

27/12/2022 1 

16 1-F CONSOR
CIO 

EDIFICA
CION 

28/12/2022 19.5 2.76 1 

17 2-F CONSOR
CIO 

EDIFICA
CION 

28/12/2022 1 

18 3-F CONSOR
CIO 

EDIFICA
CION 

28/12/2022 1 

19 1-G CONSOR
CIO G & 

G - 
TAMBOG

AN 

28/12/2022 23.5 1.5 1 

20 2-G CONSOR
CIO G & 

G - 
TAMBOG

AN 

28/12/2022 1 

21 3-G CONSOR
CIO G & 

G - 
TAMBOG

AN 

28/12/2022 1 

22 1-H COLEGIO 
CRISTO 

REY 

28/12/2022 23.5 1.5 1 

23 2-H COLEGIO 
CRISTO 

REY 

28/12/2022 1 

24 3-H COLEGIO 
CRISTO 

REY 

28/12/2022 1 

25 1-I CONSTR
UCTORA, 

02/01/2023 21.5 2.76 1 
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CONSUL
TORA O 

& F 

26 2-I CONSTR
UCTORA, 
CONSUL
TORA O 

& F 

02/01/2023 1 

27 3-I CONSTR
UCTORA, 
CONSUL
TORA O 

& F 

02/01/2023 1 

28 1-J THE 
LORD 

COMPAN
Y 

19/12/2022 21.5 2.76 1 

29 2-J THE 
LORD 

COMPAN
Y 

19/12/2022 1 

30 3-J THE 
LORD 

COMPAN
Y 

19/12/2022 1 

31 1-K COLEGIO 
CRISTO 

REY 

28/12/2022 20.5 2.76 1 

32 2-K COLEGIO 
CRISTO 

REY 

28/12/2022 1 

33 3-K COLEGIO 
CRISTO 

REY 

28/12/2022 1 

34 1-L THE 
LORD 

COMPAN
Y 

03/01/2023 20.5 2.76 1 

35 2-L THE 
LORD 

COMPAN
Y 

03/01/2023 1 

36 3-L THE 
LORD 

COMPAN
Y 

03/01/2023 1 

37 1-M ESTHER 
HINOJOS

A 

30/01/2023 21.5 2.76 1 

38 2-M ESTHER 
HINOJOS

A 

30/01/2023 1 

39 3-M ESTHER 
HINOJOS

A 

30/01/2023 1 
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40 1-N VICTOR 
GAYOSO 

01/02/2023 23.5 1.5 1 

41 2-N VICTOR 
GAYOSO 

01/02/2023 1 

42 3-N VICTOR 
GAYOSO 

01/02/2023 1 

43 1-O CLINICA 
HUANUC

O 

14/01/2023 23.5 1.5 1 

44 2-O CLINICA 
HUANUC

O 

14/01/2023 1 

45 3-O CLINICA 
HUANUC

O 

14/01/2023 1 

46 1-P VICTOR 
AUGUST

O 

25/01/2023 23.5 1.5 1 

47 2-P VICTOR 
AUGUST

O 

25/01/2023 1 

48 3-P VICTOR 
AUGUST

O 

25/01/2023 1 

49 1-Q CONSTR
UCTORA 

O Y F 

12/01/2023 23.5 1.5 1 

50 2-Q CONSTR
UCTORA 

O Y F 

12/01/2023 1 

51 3-Q CONSTR
UCTORA 

O Y F 

12/01/2023 1 

52 1-R YUNER 
SANTOS 

03/02/2023 23.5 1.5 1 

53 2-R YUNER 
SANTOS 

03/02/2023 1 

54 3-R YUNER 
SANTOS 

03/02/2023 1 

55 1-S YAN 
MAZGO 
HUAYTA

N 

04/02/2023 21.5 2.76 1 

56 2-S YAN 
MAZGO 
HUAYTA

N 

04/02/2023 1 

57 3-S YAN 
MAZGO 
HUAYTA

N 

04/02/2023 1 

58 1-T RAUL 
ATACHA

GUA 

09/02/2023 23.5 1.5 1 
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59 2-T RAUL 
ATACHA

GUA 

09/02/2023 1 

60 3-T RAUL 
ATACHA

GUA 

09/02/2023 1 

61 1-U CARLOS 
MANUEL 

11/02/2023 23.5 2.76 1 

62 2-U CARLOS 
MANUEL 

11/02/2023 1 

63 3-U CARLOS 
MANUEL 

11/02/2023 1 

64 1-V LORD 
COMPAN

Y 

10/02/2023 21.5 2.76 1 

65 2-V LORD 
COMPAN

Y 

10/02/2023 1 

66 3-V LORD 
COMPAN

Y 

10/02/2023 1 

67 1-W JESUS 
REDENT

OR 

22/02/2023 19.5 2.76 1 

68 2-W JESUS 
REDENT

OR 

22/02/2023 1 

69 3-W JESUS 
REDENT

OR 

22/02/2023 1 

70 1-X CARLOS 
TUCTO 

18/02/2023 19.5 2.76 1 

71 2-X CARLOS 
TUCTO 

18/02/2023 1 

72 3-X CARLOS 
TUCTO 

18/02/2023 1 

73 1-Y RONALD 
ANDRAD

E 
MENDOZ

A 

21/02/2023 23.5 1.5 1 

74 2-Y RONALD 
ANDRAD

E 
MENDOZ

A 

21/02/2023 1 

75 3-Y RONALD 
ANDRAD

E 
MENDOZ

A 

21/02/2023 1 

76 1-Z EDUARD
O 

08/02/2023 23.5 1.5 1 

77 2-Z EDUARD
O 

08/02/2023 1 



                                 42 

 

 

78 3-Z EDUARD
O 

08/02/2023 1 

79 1-AB ELIZABE
TH 

MENDOZ
A 

ACEVAL 

20/02/2023 23.5 1.5 1 

80 2-AB ELIZABE
TH 

MENDOZ
A 

ACEVAL 

20/02/2023 1 

81 3-AB ELIZABE
TH 

MENDOZ
A 

ACEVAL 

20/02/2023 1 

82 1-BC FERNAN
DO 

BASILIO 
CHAGUA 

22/02/2023 23.5 1.5 1 

83 2-BC FERNAN
DO 

BASILIO 
CHAGUA 

22/02/2023 1 

84 3-BC FERNAN
DO 

BASILIO 
CHAGUA 

22/02/2023 1 

85 1-CD GIOVANI 
FIGUERO

A 
ASTETE 

25/02/2023 23.5 1.5 1 

86 2-CD GIOVANI 
FIGUERO

A 
ASTETE 

25/02/2023 1 

87 3-CD GIOVANI 
FIGUERO

A 
ASTETE 

25/02/2023 1 

PROMEDIO 21.98 2.20 

MINIMO 19.50 1.50 

MAXIMO 23.50 2.76 

 

Según la tabla 4, la temperatura del concreto premezclado

generado puede ser descrita como en la planta concretera de

WUANUKO MIX FULL, la temperatura está dentro de lo permitido

según la NTP 339.184.

A su vez los niveles de slump indican un concreto muy fluido y

debajo de 3 pulgadas, según la NTP 339.035.
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Tabla 5 

Ítems de muestra, nombre de cliente, fecha de muestreo, numero de probetas obtenidas, 

fecha de ensayo, resultados de resistencia a la compresión dosificación 210 kg/cm2(7 días, 

14 días y 28 días) 

INSTRUMENTO Nº02 

RESUMEN DE RESULTADO DE RESISTENCIA A LA COMPRESIÓN-INFORMACIÓN 
RELEVANTE 

ítem Númer
o De 

Muest
ra 

Nombre Del 
Cliente 

Nº De 
Probeta

s 
Obtenid

as 

Fecha De 
Ensayo 

Dd/Mm/Aa 

Resultados De Resistencia A 
La Compresión Dosificación 

210 Kg/Cm2 

7 
DIAS 

14 DIAS 28 DIAS 

1 1-A THE LORD 
COMPANY 

1 26/12/2022 156.33     

2 2-A THE LORD 
COMPANY 

1 02/01/2023   168.51   

3 3-A THE LORD 
COMPANY 

1 16/01/2023     203.16 

4 1-B ABSUAREZ-
ANJHIELO 

1 27/12/2022 186.41     

5 2-B ABSUAREZ-
ANJHIELO 

1 03/01/2023   213.5   

6 3-B ABSUAREZ-
ANJHIELO 

1 17/01/2023     240.56 

7 1-C LEONARDA 
ELISA 

MENDOZA 

1 29/12/2022 165.65     

8 2-C LEONARDA 
ELISA 

MENDOZA 

1 05/01/2023   181.35   

9 3-C LEONARDA 
ELISA 

MENDOZA 

1 19/01/2023     197.05 

10 1-D LINA 
GLADYS 
SUAREZ 
TAFUR 

1 03/01/2023 149.56     

11 2-D LINA 
GLADYS 
SUAREZ 
TAFUR 

1 10/01/2023   164.67   

12 3-D LINA 
GLADYS 
SUAREZ 
TAFUR 

1 24/01/2023     184.65 

13 1-E THE LORD 
COMPANY 

1 03/01/2023 152.71     

14 2-E THE LORD 
COMPANY 

1 10/01/2023   171.42   

15 3-E THE LORD 
COMPANY 

1 24/01/2023     190.08 
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16 1-F CONSORCI
O 

EDIFICACIO
N 

1 04/01/2023 160.7     

17 2-F CONSORCI
O 

EDIFICACIO
N 

1 11/01/2023   176.35   

18 3-F CONSORCI
O 

EDIFICACIO
N 

1 25/01/2023     200.53 

19 1-G CONSORCI
O G & G - 

TAMBOGAN 

1 04/01/2023 154.65     

20 2-G CONSORCI
O G & G - 

TAMBOGAN 

1 11/01/2023   169.4   

21 3-G CONSORCI
O G & G - 

TAMBOGAN 

1 25/01/2023     188.65 

22 1-H COLEGIO 
CRISTO 

REY 

1 04/01/2023 150.36     

23 2-H COLEGIO 
CRISTO 

REY 

1 11/01/2023   166.09   

24 3-H COLEGIO 
CRISTO 

REY 

1 25/01/2023     186.8 

25 1-I CONSTRUC
TORA, 

CONSULTO
RA O & F 

1 09/01/2023 138.56     

26 2-I CONSTRUC
TORA, 

CONSULTO
RA O & F 

1 16/01/2023   161.23   

27 3-I CONSTRUC
TORA, 

CONSULTO
RA O & F 

1 30/01/2023     190.46 

28 1-J THE LORD 
COMPANY 

1 26/12/2023 149.51     

29 2-J THE LORD 
COMPANY 

1 02/01/2023   165.24   

30 3-J THE LORD 
COMPANY 

1 16/01/2023     198.6 

31 1-K COLEGIO 
CRISTO 

REY 

1 04/01/2023 152.74     

32 2-K COLEGIO 
CRISTO 

REY 

1 11/01/2023   186.52   
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33 3-K COLEGIO 
CRISTO 

REY 

1 25/01/2023     210.66 

34 1-L THE LORD 
COMPANY 

1 10/01/2023 165.34     

35 2-L THE LORD 
COMPANY 

1 17/01/2023   198.1   

36 3-L THE LORD 
COMPANY 

1 31/01/2023     214.84 

37 1-M ESTHER 
HINOJOSA 

1 06/02/2023 181.99     

38 2-M ESTHER 
HINOJOSA 

1 13/02/2023   210.95   

39 3-M ESTHER 
HINOJOSA 

1 27/02/2023     223.8 

40 1-N VICTOR 
GAYOSO 

1 08/02/2023 139.35     

41 2-N VICTOR 
GAYOSO 

1 15/02/2023   160.6   

42 3-N VICTOR 
GAYOSO 

1 01/03/2023     184.69 

43 1-O CLINICA 
HUANUCO 

1 21/01/2023 141.32     

44 2-O CLINICA 
HUANUCO 

1 28/01/2023   167.51   

45 3-O CLINICA 
HUANUCO 

1 11/02/2023     192.65 

46 1-P VICTOR 
AUGUSTO 

1 08/02/2023 158.5     

47 2-P VICTOR 
AUGUSTO 

1 15/02/2023   186.22   

48 3-P VICTOR 
AUGUSTO 

1 22/02/2023     201.65 

49 1-Q CONSTRUC
TORA O Y F 

1 19/01/2023 151.26     

50 2-Q CONSTRUC
TORA O Y F 

1 26/01/2023   171.26   

51 3-Q CONSTRUC
TORA O Y F 

1 09/02/2023     209.86 

52 1-R YUNER 
SANTOS 

1 10/02/2023 157.81     

53 2-R YUNER 
SANTOS 

1 17/02/2023   184.65   

54 3-R YUNER 
SANTOS 

1 03/03/2023     198.6 

55 1-S YAN MAZGO 
HUAYTAN 

1 11/02/2023 139.49     

56 2-S YAN MAZGO 
HUAYTAN 

1 18/02/2023   159.65   

57 3-S YAN MAZGO 
HUAYTAN 

1 04/03/2023     186.9 

58 1-T RAUL 
ATACHAGU

A 

1 16/02/2023 141.97     
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59 2-T RAUL 
ATACHAGU

A 

1 23/02/2023   167.75   

60 3-T RAUL 
ATACHAGU

A 

1 09/03/2023     200.54 

61 1-U CARLOS 
MANUEL 

1 18/02/2023 139.65     

62 2-U CARLOS 
MANUEL 

1 25/02/2023   165.98   

63 3-U CARLOS 
MANUEL 

1 11/03/2023     189.65 

64 1-V LORD 
COMPANY 

1 17/02/2023 139.73     

65 2-V LORD 
COMPANY 

1 24/02/2023   161.45   

66 3-V LORD 
COMPANY 

1 10/03/2023     191.6 

67 1-W JESUS 
REDENTOR 

1 01/03/2023 159.6     

68 2-W JESUS 
REDENTOR 

1 08/03/2023   175.81   

69 3-W JESUS 
REDENTOR 

1 22/03/2023     201.87 

70 1-X CARLOS 
TUCTO 

1 25/02/2023 139.67     

71 2-X CARLOS 
TUCTO 

1 04/03/2023   165.84   

72 3-X CARLOS 
TUCTO 

1 18/03/2023     194.08 

73 1-Y RONALD 
ANDRADE 
MENDOZA 

1 28/02/2023 138.42     

74 2-Y RONALD 
ANDRADE 
MENDOZA 

1 07/03/2023   164.65   

75 3-Y RONALD 
ANDRADE 
MENDOZA 

1 21/03/2023     189.36 

76 1-Z EDUARDO 1 15/02/2023 144.24     

77 2-Z EDUARDO 1 22/02/2023   173.06   

78 3-Z EDUARDO 1 08/03/2023     200.62 

79 1-AB ELIZABETH 
MENDOZA 
ACEVAL 

1 27/02/2023 138.87     

80 2-AB ELIZABETH 
MENDOZA 
ACEVAL 

1 06/03/2023   168.68   

81 3-AB ELIZABETH 
MENDOZA 
ACEVAL 

1 20/03/2023     192.36 

82 1-BC FERNANDO 
BASILIO 
CHAGUA 

1 01/03/2023 148.36     
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83 2-BC FERNANDO 
BASILIO 
CHAGUA 

1 08/03/2023   171.87   

84 3-BC FERNANDO 
BASILIO 
CHAGUA 

1 22/03/2023     193.56 

85 1-CD GIOVANI 
FIGUEROA 

ASTETE 

1 04/03/2023 146.58     

86 2-CD GIOVANI 
FIGUEROA 

ASTETE 

1 11/03/2023   161.68   

87 3-CD GIOVANI 
FIGUEROA 

ASTETE 

1 25/03/2023     185.85 

PROMEDIO 151.36 173.79 198.06 

MINIMO 138.42 159.65 184.65 

MAXIMO 186.41 213.5 240.56 

 

Según la tabla 5, se puede decir que las probetas obtenidas y

evaluadas según las NTP 339.034 (RESISTENCIA A LA

COMPRESIÓN), el concreto producido no satisface el diseño y no es

homogéneo en la línea de producción.

 

4.2. CONTRASTACIÓN DE HIPÓTESIS 

HIPÓTESIS GENERAL 

HG: Existe una relación significativa entre la metodología de la 

NTP 339.114 y la calidad del concreto premezclado de la planta 

concretera, Wuanuko mix full. 2022. 

Hay discrepancia frecuente entre la metodología de la NTP 

339.114 y la calidad del concreto premezclado, por lo tanto, se acepta 

la hipótesis que, si existe una relación significativa entre la metodología 

de la NTP 339.114 y la calidad del concreto premezclado de la planta 

concretera, Wuanuko mix full 2022. 

HIPÓTESIS ESPECÍFICAS 

a) Existe una relación significativa del valor de la resistencia a la 

compresión de una mezcla de concreto premezclado y la NTP 339.034 

en la planta concretera Wuanuko mix full 2022. 
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Hay discrepancia frecuente entre la NTP 339.034, por lo tanto, se 

acepta la hipótesis que hay una correlación significativa en el valor de 

la resistencia a la compresión de una mezcla de concreto premezclado 

y la NTP 339.034 en la planta concretera Wuanuko mix full. 2022; cabe 

mencionar que el concreto producido no satisface el diseño y no es 

homogéneo en la línea de producción. 

b) Existe una relación significativa del valor del Slump del concreto 

fresco y la NTP 339.035 de una mezcla de concreto premezclado en la 

planta concretera Wuanuko mix full 2022. 

Hay discrepancia frecuente entre las medias del valor del Slump 

del concreto fresco y la NTP 339.035, por consiguiente, se valida la 

hipótesis de que existe una correlación significativa del valor del Slump 

del concreto fresco y la NTP 339.035 de una mezcla de concreto 

premezclado en la planta concretera Wuanuko mix full 2022; cabe 

mencionar que los niveles de slump indican un concreto muy fluido y 

debajo de 3 pulgadas. 

c) Hay una correlación importante con el valor de la temperatura 

y la NTP 339.184 de una mezcla de concreto premezclado en la planta 

concretera Wuanuko mix full. 

Hay discrepancia frecuente entre las medias del valor de la 

temperatura y la NTP 339.184, por lo tanto, se acepta la hipótesis que 

si existe una relación significativa del valor de la temperatura y la NTP 

339.184 de una mezcla de concreto premezclado en la planta 

concretera Wuanuko mix full 2022; cabe mencionar que la temperatura 

está dentro de lo permitido. 
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CAPÍTULO V 

DISCUSIÓN DE RESULTADOS 

5.1. EXPOSICIÓN DE LA CONTRASTACIÓN DE LOS RESULTADOS DE 

LA PRESENTE TESIS 

Según los resultados de los ensayos para verificar las hipótesis, se 

observó lo siguiente.: 

Para la hipótesis general: Se señala que hay una diferencia significativa 

entre los promedios de la metodología de la NTP 339.114 y la calidad del 

concreto premezclado. 

Según Riquett (2018), en su averiguación Concretos de alto 

desempeño: métodos de diseño y su implementación, referente a la 

resistencia del concreto según su diseño de mezcla. El resultado es un 

hormigón de altas prestaciones que consigue altas características mecánicas 

mejoran debido al diseño de mezcla óptimo, el cual incluye diversos materiales 

además de otros componentes. habituales del hormigón convencional 

(cemento, arena, grava y agua). 

Comparando con esta investigación se concluye que el concreto no 

satisface el diseño y no es homogéneo en la línea de producción, según lo 

normado en la NTP 339.114. 

Para la hipótesis especifica 1: Se señala que hay una disparidad 

notable entre los promedios de la resistencia a la compresión de una mezcla 

de concreto premezclado y la NTP 339.034. 

Según Trujillo (2018), en su trabajo Concreto suministrado por la 

empresa Wuanuko mix a la obra de saneamiento la esperanza y anexos 

Huánuco 2018, En el resultado para la obra que administraba el concreto, se 

cumplió con el Reglamento Nacional de Edificaciones (RNE) y el Instituto 

Americano del Concreto (ACI). 

Comparando con esta investigación se concluye que los valores 

obtenidos en mayoría en la resistencia a la compresión no están entre 210 

kg/cm2. 
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Para la hipótesis especifica 2: Se sugiere que hay una diferencia 

significativa entre los promedios del valor del asentamiento del concreto fresco 

y la norma NTP 339.035. 

Según Garay y Quispe (2016), en su investigación Concreto elaborado 

en los vaciados de techos de vivienda en lima y evaluación de alternativa de 

mejora mediante el empleo de aditivo superplastificante. Estos resultados 

fueron contrastados con los obtenidos al agregar fibra de Polipropileno, y la 

pérdida de trabajabilidad por el reducido asentamiento del hormigón se debe 

a que las fibras crean una estructura interna que resulta en la pérdida de la 

manejabilidad del hormigón. 

Comparando con esta investigación se concluye que los rangos de 

asentamiento están entre 38 mm a 70 mm (1.5 pulgadas a 2.76 pulgas). 

Para la hipótesis especifica 3: Se señala que hay una disparidad 

notable entre los promedios del valor de la temperatura y la NTP 339.184. 

Según Arrieta y Medina (2019), en su trabajo Optimización del diseño 

de mezclas de concreto de alto desempeño utilizando materiales de 

procedencia nacional, el resultado fue que el desempeño del concreto de alta 

calidad depende de qué tan bien funcione el material con instancias 

agregadas. La mala compatibilidad con los agregados puede conducir a una 

mala trabajabilidad y al cemento de alta viscosidad. Además, el uso de valores 

demasiado altos o demasiado bajos puede aumentar el costo del cemento a 

través de dosis más altas de agua y cemento. 

Comparando con esta investigación se concluye que es de 05 grados 

centígrados a 32 grados centígrados respecto a ser concreto aceptable.  
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CONCLUSIONES 

Basándonos en los resultados, se puede concluir: 

Con el objetivo general: Se determina que existe una disparidad 

significativa entre los promedios de los métodos utilizados de la NTP 339.114 

y la calidad del concreto premezclado. 

Con el objetivo específico 1: Se llega a la conclusión de que, si hay una 

disparidad notable entre los promedios del valor de la resistencia a la 

compresión de una mezcla de concreto premezclado y la NTP 339.034 en una 

mezcla de concreto premezclado, los resultados del estudio de las 

resistencias a la compresión sugieren que no se obtiene un material uniforme 

con una resistencia a la compresión específica poco satisfactoria. 

Con el objetivo específico 2: Se determina que hay una disparidad 

significativa entre los promedios del valor de asentamiento del concreto fresco 

según la norma NTP 339.035 en una mezcla de concreto premezclado, los 

resultados de las muestras tomadas no se encuentran dentro de los rangos 

permitidos (4 pulgadas a 8 pulgadas), considerando el concreto como plástico-

fluido. 

 Con el objetivo específico 3: Como resultado, las medias del valor de 

la temperatura, según la NTP 339.184 de una mezcla de concreto 

premezclado, en promedio es de 21.98°C y todos los muestreos efectuados 

están por debajo del límite máximo de 32°C. 
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RECOMENDACIONES 

 

• Se recomienda determinar el comportamiento de la pérdida de la 

trabajabilidad del concreto premezclado en un determinado tiempo para 

ampliarla, con el propósito de estudiar sucintamente el comportamiento en 

la resistencia a la compresión del concreto premezclado. 

 

• Para garantizar la resistencia a la compresión y evitar cambios en la 

relación agua-cemento (a/c) debido a la prolongación del vaciado, se 

sugiere disminuir las revoluciones del camión mezclador y añadir aditivos. 

 

• Se hace la recomendación de ejecutar indagaciones del empleo del uso 

de aditivos retardadores de fragua. 

 

• Es aconsejable llevar a cabo estudios sobre las características físicas del 

concreto premezclado, especialmente considerando su capacidad de ser 

impermeable. 

 

• Se recomienda, estandarizar el proceso de producción de agregados y 

controlar la producción de concreto premezclado a fin de lograr un 

aseguramiento en la calidad del producto.  
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ANEXO 1 

MATRIZ DE CONSISTENCIA 
 

El control de calidad de concreto premezclado según la NTP 339.114 elaborado en la planta concretera wuanuko mix full - Huánuco 2022 

PROBLEMA OBJETIVO HIPÓTESIS VARIABLE METODOLOGÍA 
POBLACIÓN 
Y MUESTRA. 

TECNICAS/INSTRUMENTOS 

 
Problema general 
¿En qué medida se 
relaciona la 
metodología de la 
NTP 339.114 con la 
calidad del concreto 
premezclado, 
elaborado en la 
empresa Wuanuko 
mix full 2022?  

Problema 
especifico 

 
Objetivo General 
Determinar en qué 
medida se relaciona 
la metodología de 
la NTP 339.114 con 
la calidad del 
concreto 
premezclado, 
elaborado en la 
empresa Huánuco 
mix full 2022. 

 
Hipótesis General 
Existe una relación 
significativa entre 
la metodología de 
la NTP 339.114 y 
la calidad del 
concreto 
premezclado de la 
planta concretera, 
Wuanuko mix full. 
2022.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Variable 
independiente 

Metodología 
según NTP 

339.114 

 
 
 
 

Tipo de 
investigación 

Enfoque 
El presente 

estudio tiene un 
enfoque 

cuantitativo 
 

Alcance o nivel 

 
 
 
 
 
 

 
Población 

 
Todas las 
probetas 

extraídas en 
24 horas de 

 
Observación y análisis 
documentaria 
 
 
 

ANÁLISIS ESTADÍSTICO 
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¿En qué medida la 
probeta de concreto 
cumple la 
resistencia a la 
compresión en un 
diseño de 210 
kg/cm2 según NTP 
339-034 en una 
mezcla de concreto 
premezclado 
elaborado en la 
empresa Wuanuko 
mix full 2022?  

 ¿En qué medida se 
cumple con el valor 
de Slump del 
concreto fresco 
según la NTP 339-
035 en una mezcla 
de concreto 
premezclado 
elaborado en la 
empresa Wuanuko 
mix full 2022?  

 ¿En qué medida se 
cumple con el valor 
de temperatura 
según la NTP 339-
184 en una mezcla 
de concreto 
premezclado 
elaborado en la 

Objetivos 
específicos 
Determinar si la 
probeta de concreto 
cumple la 
resistencia a la 
compresión en un 
diseño de 210 
kg/cm2 según NTP 
339-034 en una 
mezcla de concreto 
premezclado 
elaborado en la 
empresa Wuanuko 
mix full 2022. 

Determinar si se 
cumple con el valor 
de Slump del 
concreto fresco 
según la NTP 339-
035 en una mezcla 
de concreto 
premezclado 
elaborado en la 
empresa Wuanuko 
mix full 2022.  

Determinar si se 
cumple con el valor 
de temperatura 
según la NTP 339-
184 en una mezcla 
de concreto 
premezclado 

Hipótesis 
especifica 
Existe una relación 
significativa entre 
la resistencia a la 
compresión de 
una mezcla de 
concreto 
premezclado y la 
NTP 339-034 en la 
planta concretera 
Wuanuko mix full 
2022. 
 
 
 
Existe una relación 
significativa entre 
es Slump del 
concreto fresco 
según y la NTP 
339-035 en una 
mezcla de 
concreto 
premezclado 
elaborado en la 
empresa Wuanuko 
mix full 2022.  

Existe una relación 
significativa entre 
la temperatura y 
la NTP 339-184 en 
una mezcla de 
concreto 

 
 

Variable 
dependiente 

Control de 
calidad en 

probeta 
 

 

Explicativo -
Correlacional 

 
Diseño 

No experimental 
 
 

concreto pre 
mezclado 

 

Muestra 
 

No 
probabilística 
87 probetas 

con criterio de 
inclusión 

 
 

Medidas de tendencia central. 
Ms-Excel. SPSS y MS Office 
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empresa Wuanuko 
mix full 2022?  

elaborado en la 
empresa Wuanuko 
mix full 2022.  

premezclado 
elaborado en la 
empresa Wuanuko 
mix full 2022.  
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ANEXO 2 

RESOLUCION DE DESIGNACION DE ASESOR 
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ANEXO 3 

RESOLUCIÓN DE APROBACIÓN DE PROYECTOS DE TESIS 
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ANEXO 4 

DATOS RECOLECTADOS DE LABORATORIO 
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PANEL FOTOGRÁFICO 

Figura 1 

Frontis de la concretera Wuanuko Mix. 

 

Figura 2 

La concretera, procesa sus agregados, para su elaboración de concreto. 
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Figura 3 

Vehículo que transporta cemento a granel, para la planta concretera. 

 

Figura 4 

Vehículos de transporte del concreto y para la colocación en obra, camión mixer y 

camión autobomba. 
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Figura 5 

Vista de la planta concretera Wuanuko mix. 

 

Figura 6 

Vehículo mixer, esperando carga de concreto para realizar su entrega de pedido. 
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Figura 7 

Observando la planta concretera, área de carga. 
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Figura 8 

Parte externa de la cabina de operación, área donde se controla la cantidad de 

material que ingresa, también el sistema neumático medidor de agua de alto y bajo 

caudal. 

 

Figura 9 

El tablero tiene control absoluto de todas las funciones de la faja transportadora de 

material con descarga directa a los camiones mixer, cuenta con conexión eléctrica. 
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Figura 10 

Se observa que llevan un control de las dosificaciones de cada cliente y la hora 

programada de inicio y de fin de carga, para llevar un control del despacho. 

 

Figura 11 

Parte externa del área de Laboratorio de la concretera Wuanuko mix, donde hacen 

gabinete para la dosificación del concreto solicitado y pedidos de clientes. 
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Figura 12 

Verificación de vehículo mixer, que se encuentre vacío y limpio antes de cargar el 

concreto. 

 

Figura 13 

Muestras de agregados y cemento que utilizan en la planta concretera Wuanuko mix. 
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Figura 14 

Planta dosificadora de agregado, que permite dosificar por peso los diversos 

agregados para el concreto, posee una tolva, cuenta con compuertas de descarga y 

medidor de agua. 

 

Figura 15 

Proceso de descarga de agregado a la faja transportadora 
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Figura 16 

Moldes de probeta, para extracción de testigos de concreto. 

 

Figura 17 

Verificación de Slump y temperatura de la producción de concreto. 
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Figura 18 

Medición de la altura para dato de slump, usando el cono de abrams. 

 

Figura 19 

Moldes de probeta obtenidos para la realización de ensayos en laboratorio, fuerza a la 

compresión. 
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Figura 20 

Carga de concreto al mixer para su traslado. 

 

Figura 21 

Pozo de curado para las probetas de concreto obtenidas, esperando la fecha de 

ruptura según lo programado 7, 14 y 28 días. 

  



106 
 

Figura 22 

Probetas dentro del pozo de curado. 

 

Figura 23 

Probetas listas para ser ensayadas. 
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Figura 24 

Prensa de concreto, para realizar el ensayo de fuerza a la compresión. 

 

Figura 25 

Presente en las rupturas, para la recolección de datos y entrega de resultados. 

 


